
10-11 классы

Ручная обработка древесины

Подставка для ручек и карандашей

№
п/п

Критерии оценки Макси
мальное

к-во
баллов

К-во
баллов,
выстав
ленных
членами

жюри

Номер
участника

1. Наличие рабочей формы (халат, голов-
ной убор) 1

2. Соблюдение правил безопасной работы 1
3. Соблюдение порядка на рабочем месте.

Культура труда 1
4. Технология изготовления изделия:

- разработайте технологическую карту
подставки для ручек и карандашей;

- технологическая последовательность
изготовления изделия;

- укажите вариант художественной от-
делки изделия

31

(10)

(11)

(10)
5. Декоративная отделка. Оригинальность

и дизайн 4
6. Уборка рабочего места 1
7. Время изготовления - 90 мин. 1

Итого: 40

Подрамник для картины

№
п/п

Критерии оценки Макси
мальное

к-во
баллов

К-во бал-
лов,

выстав
ленных
членами

жюри

Номер
участника

1. Наличие рабочей формы (халат, голов-
ной убор) 1

2. Соблюдение правил безопасной работы
1

3. Соблюдение порядка на рабочем месте.
Культура труда 1



4. Технология изготовления изделия:
- разметка заготовки в соответствие с

чертежом;
- технологическая последовательность

изготовления изделия;
- сверление отверстия;
- точность изготовления готового из-

делия в соответствии с чертежом;
- чистовая обработка и качество гото-

вого изделия

31

(6)

(9)
(8)

(5)

(3)

5. Декоративная отделка. Оригинальность
и дизайн 4

6. Уборка рабочего места 1
7. Время изготовления - 90 мин. 1

Итого: 40

Механическая обработка древесины

Киянка

№
п/п

Критерии оценки Макси
мальное

к-во
баллов

К-во бал-
лов,

выстав
ленных
членами

жюри

Номер
участника

1. Наличие рабочей формы (халат, голов-
ной убор) 1

2. Соблюдение правил безопасной работы 1

3. Соблюдение порядка на рабочем месте.
Культура труда 1

4. Технология изготовления изделия:
- разметка заготовки в соответствие с

чертежом;
- технологическая последовательность

изготовления изделия;
- сверление отверстия;
- точность изготовления готового из-

делия в соответствии с чертежом;
- чистовая обработка и качество гото-

вого изделия

31

(6)

(9)
(8)

(5)

(3)

5. Декоративная отделка. Оригинальность
и дизайн

4

6. Уборка рабочего места 1
7. Время изготовления - 90 мин. 1

Итого: 40



Ручная обработка металла

Оконный угольник

№
п/п

Критерии оценки Макси
мальное

к-во
баллов

К-во бал-
лов,

выстав
ленных
членами

жюри

Номер
участника

1. Наличие рабочей формы (халат, голов-
ной убор) 1

2. Соблюдение правил безопасной работы 1

3. Соблюдение порядка на рабочем месте.
Культура труда 1

4. Технология изготовления изделия:
- разметка заготовки в соответствие с

чертежом;
- технологическая последовательность

изготовления изделия;
- сверление отверстия;
- точность изготовления готового из-

делия в соответствии с чертежом;
- чистовая обработка и качество гото-

вого изделия

35

(6)

(14)
(7)

(5)

(3)

6. Уборка рабочего места 1

7. Время изготовления - 90 мин. 1
Итого: 40

Лопаточка для ухода за комнатными растениями

№
п/п

Критерии оценки Макси
мальное

к-во
баллов

К-во бал-
лов,

выстав
ленных
членами

жюри

Номер
участника

1. Наличие рабочей формы (халат, голов-
ной убор) 1

2. Соблюдение правил безопасной работы 1

3. Соблюдение порядка на рабочем месте.
Культура труда 2



4. Технология изготовления изделия:
- технологическая последовательность

изготовления изделия в соответствии с
чертежом;

- разметка заготовки в соответствие с
чертежом и техническими условиями;

- разметка и сверление заготовки;
- заточка штыковой части изделия;
- точность изготовления готового изде-

лия в соответствии с чертежом и техни-
ческими условиями

- качество и чистовая обработка  гото-
вого изделия

32

(10)

(4)
(3)
(3)

(6)

(6)
5. Дизайн готового изделия 2
6. Уборка рабочего места 1
7. Время изготовления - 90 мин. 1

Итого: 40

Механическая обработка металла

Болт резцедержателя

№
п/п

Критерии оценки Макси
мальное

к-во
баллов

К-во бал-
лов,

выстав
ленных
членами

жюри

Номер
участника

1. Наличие рабочей формы (халат, голов-
ной убор) 1

2. Соблюдение правил безопасной работы 1

3. Соблюдение порядка на рабочем месте.
Культура труда 1

4. Технология изготовления изделия:
- разметка заготовки в соответствие с

чертежом;
- технологическая последовательность

изготовления изделия;
- сверление отверстия;
- точность изготовления готового из-

делия в соответствии с чертежом;
- чистовая обработка и качество гото-

вого изделия

35

(6)

(14)
(7)

(5)

(3)
6. Уборка рабочего места 1

7. Время изготовления - 90 мин. 1
Итого: 40



10-11 классы

№
п/п

Критерии оценки Макси
мальное

к-во
баллов

К-во бал-
лов,

выстав
ленных
членами

жюри

Номер
участника

1. Изображена принципиальная элек-
трическая схема двухполупериодного
выпрямителя с нагрузкой в виде лампы
накаливания и элементом управления

10
2. Собран из прилагаемых элементов

макет выпрямителя с нагрузкой и эле-
ментом управления 10

3. Измерено мультиметром напряжение
на нагрузке и результат записан. Про-
ведено наблюдение формы колебаний на
выходе выпрямителя с помощью ос-
циллографа 10

4. Включен сглаживающий емкостной
фильтр, измерено напряжение на
нагрузке и результат записан. Проведено
наблюдение формы колебаний на
нагрузке при наличии фильтра. Объяс-
нено различие результатов двух изме-
рений 10

Итого: 40


