
Методика оценивания выполненных олимпиадных практических заданий 

 и рекомендации по проверке 

 

         При оценивании практической работы участника олимпиады определяется умение: 

- читать технологическую документацию; 

- выбирать оптимальную технологию обработки, последовательность выполнения; 

- правильно обрабатывать узел или изделие с учетом заданных технологических условий; 

- грамотно распределять время, отведённое на выполнение всех этапов работы; 

- демонстрировать степень дизайнерского мышления и художественного вкуса конкурсанта; 

- применять правильные и безопасные приёмы работы с технологическим оборудованием.  

         Члены жюри при проверке отмечают наличие ошибок, их отсутствие, частичное 

выполнении конкретной операции или абсолютно верное решение предложенной операции.    

Если ошибка грубая и приводит к потере качества внешнего вида изделия, то вычитается 

максимально возможный предложенный за этот критерий бал. Если по некоторым пунктам 

оценивания (в которых, к тому же, присутствует достаточный перечень позиций (например, 

три позиции через запятую), а максимальный балл достигает, например, 1,5 б.), то вычитается 

по 0,5 б. за каждую ошибку, ели градация не прописана очень дифференцированно. 

Минимальный балл за одну позицию составляет 0,1 б. Как правило, каждая позиция 

оценивается минимальным количеством баллов (0,1; 0,2; 0,3; 0,4). Поэтому либо она 

выполнена, либо нет.  

           Оценивание декора/дизайна вышивки производится с учётом коэффициента сложности 

с определённым шагом. Например, 0,3/0,6/9 – низкий/средний/высокий (если не дана иная 

разбаловка этого критерия). При оценивании декора/дизайна вышивки учитывается 

определённая видимая сложность и количество вложенной в декорирование работы 

(например, можно оценить форму раскроенных деталей декора, их разнообразие, количество 

применённых декоративных ручных стежков и машинных декоративных строчек). При 

оценивании дизайна вышивки определяют количество вышитых элементов, смотрят на то, что 

добавлены ли слова, символы, (состоит ли вышитый дизайн из нескольких мотивов...). 

         Все критерии оценивания расписаны максимально подробно, понятно и корректно. 

Такая система оценок дает возможность снимать одинаковое количество баллов за 

аналогичные ошибки у любого участника. Большое количество критериев позволяет разбить 

весь технологический процесс на мелкие операции, что дает возможность с максимальной 

точностью определить ошибки и избежать разногласий при подведении итогового рейтинга 

практического тура по технологии обработки изделий. 

         Подробные оценочные листы включают перечень критериев для оценки качества 

выполненной операции на основе требований к технологии обработки (размеры, допуски, 

отклонения, некоторые предметные нюансы декора с учётом заявленного задания) и их 

максимальный балл. 
 

 

Критерии оценивания с подробным учётом мелких позиций 

11 класс 

Карта пооперационного контроля  

«Изготовление стилизованного нагрудного украшения – колье-воротника» 

 

 

№ Критерии оценки Балл

ы 

Факт 

 Технические условия на изготовление изделия 10,5  

1 Детали выкроены с учетом направления Н. О., 0,1 

в соответствии с предложенным шаблоном (без искажения формы), 0,2 

по модели, 0,1 

с правильным определением лицевых сторон      0,1                                                                                                                       

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                      

0,5  

2 Симметричность готового изделия    по всем контурам  

боковые срезы, 0,2 

нижний фигурный, 0,2 

1  



срез горловины, 0,2 

срезы концов, 0,2 

маленький уголок-уступ по бокам нижнего фигурного среза 0,2                                                                                            

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

3 Уголки симметричные (две пары) 

концах колье-воротника; 0,2  

по нижнему фигурному срезу – около маленьких уступов 0,2                                                                                      

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

0,4  

4 Высота изделия 80 мм±8мм (измерять по оси симметрии с учётом ширины косой 

бейки)                                                                                                                               

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

0,5  

5 Величина концов колье-воротника 30 мм±8 мм    (измерять в сложенном виде и с 

учётом ширины косой бейки); на обеих сторонах величина одинакова                                                                                                                       

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            

0,5  

6 Ширина изделия 100 мм±8 мм (измерять в сложенном виде   по перпендикуляру от                                                  

средней точки на горловине на оси симметрии (с учётом косой бейки) до обтачного 

шва по боковому срезу изделия)         

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

0,5  

7 Качественная строчка обтачивания  

7 мм±1и во всех местах величина одинакова, 0,2 

припуски в уголках отсечены, 0,2 

надсечки в маленьких уступах выполнены  0,2 

(да/нет)                                  

0,6  

8 -Обтачной шов выметан ребро, 0,5 

-уголки хорошо выправлены, 0,4 

-без нарушения целостности углов, 0,1 

-с отсутствием грязных мест проколов от неправильного выбора цвета ниток при 

выполнении временных стежков,  0,2 

-с наличием ВТО      0,3                                              

(да/нет) 

1,5  

9 Качество обработки декоративных петель из репсовой ленты  

-с явной визуальной симметрией, 0,5 

-по модели – 11 шт, 0,1 

-с чередованием цветов, 0,2 

-с веерным размещением после выворачивания, 0,2 

-с равномерным расстоянием меду каждой петлёй, 0,5 

-с уменьшением размерных показаний, 0,1 

-величины укладываются в заявленный размерный диапазон±5 мм каждая петля: С – 75 

мм, 1 и 1* - 65 мм, 2 и 2* - 55 мм, 3 и 3* - 45 мм, 4 и 4* - 35 мм, 5 и 5* - 25 мм)      0,4                                                                                                         
(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

2  

10 Качественная отделочная строчка  

по модели (по всем предложенным срезам 0,5 

по краю 1 мм±1 мм)  0,5                      

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

1  

11 Качество обработки горловины косой бейкой  

-без складок и заминов, 0,1 

-захвачены все материалы, 0,3 

-ширина косой бейки по всей длине одинакова, 0,2 

-аккуратное оформление конца (без роспуска), 0,2 

-строчка ровная, 0,5 

-в край, 0,2 

-горловина не растянута, 0,1 

-с наличием качественной ВТО 0,2 

-со свободными концами не менее 25 мм   0,2                                                                                                                          

(да/нет)  

 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        

2  



 Характер оформления изделия декором и окончательная отделка 4,5  

12 Декор в виде нашивок из предложенных материалов присутствует, 0,1 

поддерживает возможность использования его в качестве отделки предложенного к 

обработке нагрудного женского украшения    0,1                                                                             

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

0,2  

13 Декоративное оформление элементов аппликации присутствует, их не менее 3-х,  0,3  

(0,1x3) 

-выполнено с качеством обмёточного шва, 0,3 (0,1x3) 

-тамбурный шов в отделку введён (хотя бы в 2-х местах) 0,2 (0,1X2) 

-с качественным его оформлением,  0,2 (0,1X2) 

-с применением  разных цветов фетра, 0,3 (0,1x3) 

-с использованием ниток-мулине, 0,1  

-с применением всех 3-х пуговиц  0,3 (0,1x3) 

-с их качественным креплением     0,3 (0,1x3)                                                                                                                 

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

2  

14 Ручные стежки крепления нашивок выполнены технологически грамотно и 

качественно, без искажения форм деталей декора (нашивок и элементов аппликации), с 

соблюдением симметрии (при её явном намерении её демонстрировать)           

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

0,5  

15 Разработанный декор обладает определённой сложностью (с учётом сложности форм 

раскроенных нашивок, элементов аппликации и объёма работы по декорированию)  

Оценивание производится с учётом коэффициента сложности с шагом 0,3/0,6/0,9 – 

низкий,/средний/ высокий)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              

0,9  

16 

 

Композиционное решение всех элементов декора уместно, 0,2 

согласовано с размерами всей работы, 0,2 

с учётом гармоничных цветовых сочетаний    0,2                                     

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

0,6  

17 Окончательная отделка выполнена  

нити временного назначения удалены, 0,1 

наличие закрепок с их оптимальной длиной, 0,1 

качество окончательной ВТО)  0,1 

(да/нет; (5-7) ±1 мм)                                                                 

0,3  

 Итого: 15  

 

Критерии оценивания с подробным учётом мелких позиций 

11 класс 

Карта пооперационного контроля 

«Изготовление стилизованного нагрудного украшения – колье-воротника с вышивкой» 

 

№ Критерии оценки Балл

ы 

Факт 

 Технические условия на изготовление изделия 10,5  

1 Детали выкроены с учетом направления Н. О., 0,1 

в соответствии с предложенным шаблоном (без искажения формы), 0,2 

по модели, 0,1 

с правильным определением лицевых сторон      0,1                                                                                                                       

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                      

0,5  

2 Симметричность готового изделия    по всем контурам  

боковые срезы, 0,2 

нижний фигурный, 0,2 

срез горловины, 0,2 

срезы концов, 0,2 

маленький уголок-уступ по бокам нижнего фигурного среза 0,2                                                                                            

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

1  

3 Уголки симметричные (две пары) 

концах колье-воротника; 0,2  

0,4  



по нижнему фигурному срезу – около маленьких уступов 0,2                                                                                      

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

4 Высота изделия 80 мм±8мм (измерять по оси симметрии с учётом ширины косой 

бейки)                                                                                                                               

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

0,5  

5 Величина концов колье-воротника 30 мм±8 мм    (измерять в сложенном виде и с 

учётом ширины косой бейки); на обеих сторонах величина одинакова                                                                                                                       

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            

0,5  

6 Ширина изделия 100 мм±8 мм (измерять в сложенном виде   по перпендикуляру от                                                  

средней точки на горловине (с учётом косой бейки) до обтачного шва по боковому 

срезу изделия)         

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

0,5  

7 Качественная строчка обтачивания  

7 мм±1и во всех местах величина одинакова, 0,2 

припуски в уголках отсечены, 0,2 

надсечки в маленьких уступах выполнены  0,2 

(да/нет)                                  

0,6  

8 Обтачной шов выметан ребро, 0,5 

уголки хорошо выправлены, 0,4 

без нарушения целостности углов, 0,1 

с отсутствием грязных мест проколов от неправильного выбора цвета ниток при 

выполнении временных стежков,  0,2 

с наличием ВТО      0,3                                              

(да/нет) 

1,5  

9 Качество обработки декоративных петель из репсовой ленты  

-с явной визуальной симметрией, 0,5 

-по модели – 11 шт, 0,1 

-с чередованием цветов, 0,2 

-с веерным размещением после выворачивания, 0,2 

-с равномерным расстоянием меду каждой петлёй, 0,5 

-с уменьшением размерных показаний, 0,1 

-величины укладываются в заявленный размерный диапазон±5 мм каждая петля: С – 75 

мм, 1 и 1* - 65 мм, 2 и 2* - 55 мм, 3 и 3* - 45 мм, 4 и 4* - 35 мм, 5 и 5* - 25 мм)     0,4                                                                                                         
(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

2  

10 Качественная отделочная строчка  

по модели (по всем предложенным срезам 0,5 

по краю 1 мм±1 мм)  0,5                      

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

1  

11 Качество обработки горловины косой бейкой  

-без складок и заминов, 0,1 

-захвачены все материалы, 0,3 

-ширина косой бейки по всей длине одинакова, 0,2 

-аккуратное оформление конца (без роспуска), 0,2 

-строчка ровная, 0,5 

-в край, 0,2 

-горловина не растянута, 0,1 

-с наличием качественной ВТО) 0,2 

-со свободными концами не менее 25 мм   0,2                                                                                                                          

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

2  

 Организация работы по выполнению вышивки и окончательная отделка изделий 4,5  

12* Грамотная работа с программой машины (выбор рисунка и задание правильных размеров, 

размещение по центру композиции, заправка машины), уверенное устранение проблем, 

недочётов                                                                                                                                     

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

0, 5  

13 Правильное совмещение осевых линий детали изделия и центра намеченной вышивки в 

готовой работе                                                                                                                             

(да/нет)                                                                                                                                   

0,5  

14 -Грамотное и уместное композиционное решение вышитого дизайна - 0,5 2  



-с учётом расположения вышивки относительно верхнего, нижнего срезов и боковых (нет 

критически близкого прилегания вышитого мотива) - 0,4 (0,1x4 контрольные линии) 

-размер вышивки согласован с размером детали изделия -  0,2 

-не больше 55-65мм ± 5 мм - 0,1 

-по условию задания - соответствует заявленному (вышитый мотив соответствует дамскому 

украшению) - 0,4 

-4 цвета ниток - 0,4                                                            

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        

15 Выполненный дизайн вышивки оригинален и обладает определённой сложностью (например, 

состоит из нескольких дизайнов, добавлены элементы...)                                                         

С учётом коэффициента сложности и с шагом 0,1/0,3/0,5 – низкий, средний, высокий 

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

0,5  

16 Качество вышивки  

строчка не стянута, 0,2 

нет перекрывания вышитых мотивов 0,3                   

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               

0,5  

17 Внешний вид  

цветосочетания ниток и ткани; 0,1  

аккуратность вышивки и качество выполненной работы 0,1                                                                              

(да/нет)                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          

0,2  

18 Окончательная отделка выполнена: 

нити временного назначения удалены, 0,1 

наличие закрепок с их оптимальной длиной, 0,1 

с качественной   окончательной ВТО готовых изделий 0,1  

(да/нет; (5-7) ±1 мм)                                                                                                                                         

0,3  

 Итого: 15  

 

* Выставляется во время выполнения практической работы      

 
 



Рекомендации для проверки работ по моделированию 11 класс: 

1. Проверять готовые работы по моделированию необходимо по оригиналам скриншота 

экрана, выполненных участниками. Перед проверкой оригиналов, организаторам следует 

запросить файлы чертежей работы («Контроль практического задания. Нанесение линий и 

необходимых надписей для моделирования чертежа основы платья» и «Результат 

моделирования»). Файлы чертежей будут являться авторским доказательством работы 

участника при возможной апелляционной жалобе.  

2. При оценке заданий рекомендуется использовать дробную оценку. Если члены жюри 

считают, что задание, соответствующее определенному пункту карты пооперационного 

контроля, выполнено частично, рекомендуется его оценить в десятых балла, что дает более 

объективную оценку. Сотые балла запрещено использовать. 

3.Для объективного оценивания работ членами жюри разработаны подробные 

рекомендации пооперационного контроля с дроблением до десятых балла (таблица 1). 

 

При проверке обратить особое внимание на: 
1. Лист 2 «Нанесение линий и необходимых надписей для моделирования: 

1.1 Форму и пропорциональность деталей рисунку и техническому описанию; 

1.2 Правильному выполнению линии горловины и застежки полочки; 

1.3 Правильному расположению линий для разрезания и перевода вытачки в пройму; 

1.4 Правильному нанесению модельных линий отрезной детали и волана; 

1.5 Симметричному изменению линии проймы и длины плечевого среза на полочке и 

спинке; 

1.6 Правильному распределению линий складок, с учетом вытачки.  

2. Лист 4 «Результат моделирования (готовые выкройки модели): 

2.1 Правильному расположению деталей на листе в соответствие с требованиями 

(справа в углу листа); 

2.2 Правильному и полному переносу нагрудной вытачки; 

2.3 Плавному оформлению краев разведенных деталей; 

2.4 Правильному и плавномуоформлению линийрельефов; 

2.5 Правильному параллельному и коническому разведению складок; 

2.6 Соответствию длин плечевых срезов; 

2.7 Наличию большинства контрольных надсечек; 

2.8 Наличию надписей «Середина», «Сгиб» 

2.9 Наличию наименований и количеств деталей . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Карта контроля практического задания по компьютерному моделированию 

с нанесенными линиями фасона изделия и необходимыми надписями (для 

жюри) 

 

 

 



 

Готовые выкройки модели – результат компьютерного моделирования 

(образец для жюри). 

 
 



Таблица 1 - Рекомендации пооперационного контроля ДЛЯ ЖЮРИ. 11 класс. Моделирование женского сарафана 

 
№ 
п/п 

Критерии оценивания Бал
лы 

Рекомендации (Оценку производить до десятых). 

 Нанесение новых линий фасона и надписей на чертеже 

основы – платья и рукава 

4,7  

1 Понижение линии проймы 0,2 Выполнено задание по полочке и спинке - 0,2 баллов (нарушение пропорций – минус 0,1 балл). Не 

выполнено все задание - 0 баллов. 

2 Обозначение величины уменьшения плечевого среза от линии 

проймы (спинка и полочка) 

0,2 Выполнено задание по полочке и спинке - 0,2 баллов (нарушение пропорций, несовпадение длин 

плечевых срезов – минус 0,1 балл). Не выполнено задание - 0 баллов. 

3 Обозначение величины расширения горловины (спинка и 

полочка) 

0,2 Выполнено задание по полочке - 0,1 балл, по спинке - 0,1 балл (нарушение пропорций, несовпадение 

длин плечевых срезов – минус 0,1 балл). Не выполнено все задание - 0 баллов. 

4 Обозначение новой длинны изделия 0,2 Выполнено задание по переду и спинке - 0,5 баллов (нарушение пропорций – минус 0,1 балл). Не 

выполнено все задание - 0 баллов. 

5 Перенос плечевой вытачки спинки в центр нового плечевого 

среза 

0,3 Выполнено задание - 0,3 баллов (нарушение направления линий – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 

баллов 

6 Соединение точек вершин плечевой и таллиевой вытачек спинки 0,2 Выполнено задание - 0,2 балла, не выполнено – 0 баллов 

7 Нанесение линий перевода нагрудной вытачки в срез проймы 0,3 Наличие линии рельефа для перевода вытачки – 0,2 балла. Наличие надписи или значка «перевести» 

вытачку – 0,1 балл, (нарушение пропорций – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 баллов 

8 Нанесение модельных линий горловины и борта застежки 0,4 Наличие линии горловины полчки – 0,2 балла. Наличие линии борта – 0,2 балла (нарушение 

пропорций – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 баллов 

9 Нанесения линий рельефов до низа изделия 0,2 Выполнено задание по полочке и спинке - 0,2 баллов (нарушение пропорций – минус 0,1 балл). Не 

выполнено все задание - 0 баллов. 

10 Нанесение модельных линий отрезной детали на левой половине 

изделия (полочка, спинка) 

0,3 Правильное месторасположение и направление линий оценивается в – 0,3 балла (0,1 балл за каждую 

линию), нарушение пропорций – минус 0,1 балл, не выполнено – 0 баллов 

11 Выполнение распределения части величины раствора боковых 
вытачек вдоль линий складок/ или соединение деталей и перевод 

вытачки в нижний срез 

0,5 Равномерное распределение таллиевой вытачки на 2 (или 3) складки – 0,4 балла, распределение 
части боковой вытачки на 3-ю складку – 0.1 балл.  

Вытачка не распределена и оформлена в 1 складку – 0.1 балл. Не выполнено (вытачка не 

учитывалась) – 0 баллов / или детали полочки и спинки совмещены, вытачки переведены в нижний 

срез – 0,5 баллов 

12 Обозначение линий разведения складок детали  0,2 Выполнено задание - 0,2 баллов (нарушение пропорций и направления– минус 0,1 балл), не 

выполнено – 0 баллов 

13 Нанесение модельных линий отрезной детали на правой 

половине изделия (полочка, спинка) 

0,3 Выполнено задание - 0,3 баллов (нарушение пропорций и кривизны линий – минус 0,1 балл), не 

выполнено – 0 баллов 

14 Обозначение линий разведения детали  0,2 Выполнено задание - 0,2 баллов (нарушение пропорций и направления – минус 0,1 балл), не 

выполнено – 0 баллов 

15 Оформление новой линии проймы 0,5 Выполнено задание - 0,5 баллов (нарушение пропорций и кривизны линий – минус 0,1 балл), не 

выполнено – 0 баллов 

16 Обозначение величины понижения горловины спинки 0,2 Выполнено задание - 0,2 баллов (нарушение пропорций – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 баллов 

17 Оформление новой линии горловины спинки 0,3 Выполнено задание - 0,3 баллов (нарушение пропорций и кривизны линий – минус 0,1 балл), не 

выполнено – 0 баллов 

 Нанесение линий для построения: 

- вспомогательных деталей; 

- деталей, требующих изменения формы.   

Построение дополнительных декоративных деталей 

3  

18 Перевод нагрудной вытачки в линию рельефа 0,2 Выполнено задание - 0,2 балла, (нарушение пропорций – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 баллов 



№ 
п/п 

Критерии оценивания Бал
лы 

Рекомендации (Оценку производить до десятых). 

19 Оформление линий рельефа боковой и центральной части 

полочки 

0,4 Выполнено задание - 0,4 балла, выполнено на боковой части  -0,2 балла, выполнено на центральной 

части - 0,2 балла (нарушение кривизны линий – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 баллов 

20 Оформление линий рельефа боковой и центральной части спинки 0,4 Выполнено задание - 0,4 балла, выполнено на боковой части  -0,2 балла, выполнено на центральной 

части - 0,2 балла (нарушение кривизны линий – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 баллов 

21 Выполнение параллельного расширения складок и конического 

разведения отрезной детали на левой половине изделия 

0,5 Выполнено задание - 0,5 балла, выполнение параллельного расширения - 0,3 балла, выполнение 

конического разведения - 0,2 балла (нарушение кривизны линий – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 

баллов 

22 Оформление новой линии верхнего и нижнего срезов детали 0,4 Выполнено задание - 0,4 балла, задание выполнено по верхнему срезу - 0,2 балла, задание 

выполнено по нижнему срезу - 0,2 балла (нарушение кривизны линий – минус 0,1 балл), не 

выполнено – 0 баллов 

23 Выполнение конического расширения отрезной детали на правой 

половине изделия 

0,5 Выполнено задание - 0,5 балла (нарушение пропорций вылечены разведения– минус 0,1 балла), не 

выполнено – 0 баллов 

24 Оформление новой линии верхнего и нижнего срезов волана 0,4 Выполнено задание - 0,4 балла, задание выполнено по верхнему срезу 0,2 балла, задание выполнено 

по нижнему срезу 0,2 балла (нарушение кривизны линий – минус 0,1 балл), не выполнено – 0 баллов 

 Изготовление выкроек платья.  

Расположение выкроек на листе бумаги в соответствии с 

направлением долевой нити 

12,3  

24 Выполнение полного комплекта выкроек   0,5 Всего   деталей.  При отсутствии менее 50 % выкроек деталей – оценивается в 0,3 балла.  
При отсутствии от 50 до 80 % выкроек деталей – оценивается в 0,2 балла.  

При отсутствии выкройки ОДНОЙ детали – оценивается в 0,4 балла. 

25 Правильное моделирование деталей (соответствие модели и 

описанию, соблюдение масштаба и пропорций):  

- центральной части полочки (1 балл); 

- боковой левой части полочки (1 балл); 

- боковой правой части полочки (1 балл); 

- отрезной детали со складками (1,5 балла); 

- отрезного волана (1,5 балла); 

- центральной части спинки (0,5 балл); 

- боковой левой части спинки (1 балл); 

-боковой правой части спинки (1 балл) 
- подборта (0,5 баллов) 
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Правильная форма и расположение выкройки детали (в соответствие с требуемым направлении 

долевой нити) оценивается максимальным количеством баллов - 100 %. 

- Принципиально неправильная форма (не выполнена раздвижка, неправильное открытие, закрытие, 

перенос вытачек и др.) – 0 баллов. 

- При небольшомотклонении формы выкройки от требуемой - минус от 20 до 50 % (на усмотрение 

проверяющих).  

- При неправильном расположении выкроек (не в соответствие с требуемым направлении долевой 

нити) – минус 10%.  

Рекомендуемое распределение баллов в случае правильного изображения следующих деталей: 

центральной части полочки (1 балл);боковой левой части полочки (1 балл);боковой правой части 
полочки (1 балл);отрезной детали со складками (1,5 балла);отрезного волана (1,5 балла);центральной 

части спинки (0,5 баллов);боковой левой части спинки (1 балл);боковой правой части спинки (1 

балл), подборта (0,5 баллов). 

26 Название всех деталей 0,5 Задание оценивается в 0,3 балла при отсутствии названий более чем у половины деталей  

27 Наличие контрольных линий на деталях: долевые нити, сгибы, 

линии середины, разметка местоположения петель.  

1 

 

Задание оценивается в 0,4 балла при отсутствии контрольных линий более чем у половины деталей  

28 Наличие необходимых меток и надсечек 0,7 Задание оценивается в 0,3 балла при отсутствии контрольных знаков (меток и надсечек) более чем у 

половины деталей  

29 Аккуратность выполнения моделирования 0,5 На усмотрение проверяющих. 

 Итого 20  
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Практическое задание по моделированию.  11 класс   _______________________ 

Моделирование платья. 

Задание: 
1. Внимательно прочитайте описание модели и рассмотрите эскиз. Не забудьте про дополнительные 

отделочные и (или) вспомогательные детали, с помощью которых декорировано изделие или обработаны 

края деталей. 

2. В соответствии с эскизом и описанием нанесите новые фасонные линии, соблюдая пропорции.  Обо-

значьте ваши действия по моделированию на чертеже основы прилегающего платья и основы втачного 

рукава на листе «Контроль практического задания» (стр. 2).  Используйте для этого слова, значки, 

стрелки, список и т.д. 

3. Перенесите линии фасона на цветной лист с изображением базового чертежа основы прилегающего 

платья и основы втачного рукава (стр.3). Аккуратно вырежьте детали выкроек из цветной бумаги для рас-

кладки. 

4. Аккуратно наклейте выкройки всех деталей на листе «Результат моделирования» (стр.4) в соот-

ветствие с указанным в правом верхнем углу направлением долевой нити.   

5. На всех деталях кроя (выкройках) должны быть: наименование детали, положение середины и сгиба 

(при наличии), расположение долевой нити, конструктивные линии, положение контрольных знаков 

(надсечки, метки), величина припусков на швы, количество деталей, местоположение петель. 

Технический рисунок женского платья Художественно-техническое описание  

 

 

 

 

 

Платье из плательной гладкокрашеной ткани; полу-

прилегающего силуэта; немного зауженное книзу; длиной 

ниже колена на 7 см; отрезное ниже линии бедер на 5 см.  

Перед – с вырезом V- образной формы;  

- с рельефными швами, выходящими из выреза горло-

вины, идущими по наклонной талиевой вытачке на рассто-

янии 4 см от центра груди и переходящими по овальной 

линии в боковые карманы в шве. Вдоль горловины рельеф 

формирует выступ; 

- с нагрудными вытачками, выходящими из рельефных 

швов; 

- с центральной застежкой на 4 петли и пуговицы: 3 по 

центральной части переда, одна в выступе рельефа боко-

вой части переда у горловины. 

Боковые части переда – цельнокроенные с подкладкой 

кармана; с тремя мягкими односторонними складками 

вдоль рельефных швов.  

Спинка – с рельефными швами, выходящими из сред-

него шва и доходящими до низа. 

Боковые части спинки - с тремя мягкими односторон-

ними складками вдоль рельефных швов.  

Переднее и заднее полотнища юбки – с притачными 

воланами фигурной формы. 

Рукава – втачные, 7/8 длины, с отрезной втачной встав-

кой овальной формы.  

Вставка рукава – с двумя односторонними мягкими 

складками по окату и с двумя односторонними мягкими 

складками вдоль швов соединения с рукавом со стороны 

переда и спинки. 

Вырез горловины переда, выступ рельефа и борта пе-

реда обработаны подбортами, горловина спинки обтач-

кой. 

Вставку рукавов, боковые части переда и спинки, во-

ланы переднего и заднего полотнищ построить методом 

разведения базовой выкройки. 
Центральные части переда и спинки, вставка рукавов и во-

ланы выполнены из отделочного материала. 



2 
 

 

Контроль практического задания «Моделирование платья». 
Нанесение линий и необходимых надписей для моделирования  

чертежа основы платья и втачного рукава. 
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Базовый чертеж основы прилегающего платья с втачными рукавами   

для моделирования 
Лист из цветной бумаги для вырезания деталей выкроек. 
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Результат моделирования (приклеить готовые выкройки модели). 
Детали выкройки располагайте на листе бумаги компактно  

в соответствие с указанным в правом верхнем углу направлением долевой нити.  
Убедитесь, что на листе контроля всё аккуратно размещено.  

Только после этого приклеивайте готовые выкройки. 
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Таблица 1 - Карта пооперационного контроля для участников.  11 класс. 

Моделирование платья 
№ 

п/п 
Критерии оценивания Баллы Баллы по 

факту 
 Нанесение новых линий фасона и надписей на чертеже основы платья и 

рукава. 

5,5  

1 Уточнение длины платья и нанесение на чертежи полотнищ юбки местопо-

ложение и форму воланов 
0,5 

 

2 Оформление линии соединения верха с юбкой и уточнение боковых швов и 

талиевых вытачек в области линии талии 
0,5 

 

3 Уточнение заужения по низу полотнищ юбки и коррекция после заужения 0,5  

4 Оформление выреза горловины и построение выступа в рельефе у горло-

вины 
0,5 

 

5 Построение линии борта 0,5  

6 Работа с нагрудными вытачками  0,5  

7 Работа с талиевыми вытачками переда, оформление рельефного шва переда 

и построение новой нагрудной вытачки 
1,0 

 

8 Работа с плечевыми вытачками и оформление рельефа спинки 0,5  

9 Уточнение длины рукава 0,5  

10 Нанесение на чертеж рукава местоположение и форму вставки 0,5  

 Нанесение линий для построения: - вспомогательных деталей; - дета-

лей, требующих изменения формы.   

Построение дополнительных декоративных деталей. 

3,5  

11 Нанесение на чертеж линий для изменения формы боковых частей переда 0,5  

12 Нанесение на чертеж линий для изменения боковых частей спинки 0,5  

13 Нанесение на чертеж линий для изменения формы вставки рукавов 1,0  

14 Нанесение на чертеж линий для изменения формы воланов 0,5  

15 Нанесение на чертеж внутреннего контура подборта 0,5  

16 Нанесение на чертеж внутреннего контура обтачки горловины спинки и под-

кладки карманов переда 
0,5 

 

 Изготовление выкроек платья. 

Расположение выкроек на листе бумаги в соответствии с направлением 

долевой нити. 

11,0  

17 Выполнение полного комплекта выкроек   0,5  

18 

 

Правильное моделирование деталей (соответствие техническому рисунку и худо-

жественно-техническому описанию модели, соблюдение масштаба и пропорций).  

В случае симметричной модели следует разработать выкройки только для поло-

вины изделия. Максимально 8,0 баллов 

 

 

 

Части переда  2,0  

Части спинки  1,5  

Полотнища юбки  0,5  

Воланы 1,0  

Рукав  0,5  

Вставка рукава 1,0  

Подборт 1,0  

Обтачка горловины спинки и подкладка кармана 0,5  

19 Название и количество всех деталей 0,5  

20 Наличие контрольных линий на деталях: долевые нити, сгибы, линии сере-

дины, разметка местоположения петель 

0,5 

 

 

21 Наличие необходимых меток и надсечек 1,0  

22 Припуски на обработку каждого среза 0,5  

 Итого  20  
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Карта контроля практического задания по моделированию 

с нанесенными линиями фасона изделия и необходимыми надписями (для жюри) 
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Готовые выкройки модели – результат моделирования 

(образец для жюри). 
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Таблица 2 - Рекомендации пооперационного контроля ДЛЯ ЖЮРИ.  11 класс. Моделирование платья 
№ 
п/п 

Критерии оценивания Бал

лы 

Рекомендации (оценку производить до десятых). 

 Нанесение новых линий фасона и надписей на чертеже 

основы платья и рукава 

5,5  

1 Уточнение длины платья и нанесение на чертежи полотнищ 

юбки местоположение и форму воланов 
0,5 

Выполнено уточнение длины - 0,3 балла, оформлена лини соединения волана – 0,2 балла. 

2 Оформление линии соединения верха с юбкой и уточнение 

боковых швов и талиевых вытачек в области линии талии 
0,5 

Оформлена линия соединения верха с юбкой – 0,3балла, выполнено уточнение объема в области талии - 

0,2 балла. 

3 Уточнение заужения по низу полотнищ юбки и коррекция 

после заужения 
0,5 

Выполнено уточнение заужения в области талии - 0,3 балла, коррекция линии низа – 0,2 балла. 

4 Оформление выреза горловины и построение выступа в ре-

льефе у горловины 
0,5 

Оформлена форма выреза горловины – 0,2 балла, построен выступ вдоль горловины - 0,3 балла. 

5 Построение линии борта 0,5 Выполнено – 0,5 балла (нарушение пропорций – минус 0,2 балла), не выполнено все задание – 0 баллов. 

6 Работа с нагрудными и талиевыми вытачками   
0,5 

Наличие надписи «закрыть вытачку» – 0,3 балла, перенос талиевой вытачки (наличие пояснений) – 0,2 

балла. 

7 Оформление рельефного шва переда и построение новой 

нагрудной вытачки 
1,0 

Выполнено оформление рельефа – 0,5 балла (нарушение пропорций – минус 0,2 балла), намечено новое 

положение нагрудной вытачки – 0,5 баллов. 

8 Работа с плечевыми вытачками и оформление рельефа 

спинки 
0,5 

Наличие надписи «закрыть вытачку» – 0,2 балла, выполнено оформление рельефа – 0,3 балла (нарушение 

пропорций – минус 0,2 балла) 

9 Уточнение длины рукава 0,5 Выполнено – 0,5 балла (нарушение пропорций – минус 0,2 балла), не выполнено все задание – 0 баллов. 

10 Нанесение на чертеж рукава местоположение и форму 

вставки 
0,5 

Выполнено – 0,5 балла (нарушение пропорций – минус 0,2 балла), не выполнено все задание – 0 баллов. 

 Нанесение линий для построения: - вспомогательных де-

талей - деталей, требующих изменения формы.   

Построение дополнительных декоративных деталей. 

3,5   

11 Нанесение на чертеж линий для изменения формы боковых 

частей переда 
0,5 

Правильное месторасположение и направление линий (до конца детали) оценивается в 0,5 балла. 

Наличие линий в правильном месте, не доходящие до конца детали – оценивать в 0,2 балла. 

12 Нанесение на чертеж линий для изменения боковых частей 

спинки 
0,5 

Правильное месторасположение и направление линий (до конца детали) оценивается в 0,5 балла. 

Наличие линий в правильном месте, не доходящие до конца детали – оценивать в 0,2 балла. 

13 Нанесение на чертеж линий для изменения формы вставки 

рукавов 
1,0 

Правильное месторасположение и направление линий (до конца детали) оценивается в 0,5 балла. 

Наличие линий в правильном месте, не доходящие до конца детали – оценивать в 0,2 балла. 

14 Нанесение на чертеж линий для изменения формы воланов 
0,5 

Правильное месторасположение и направление линий (до конца детали) оценивается в 0,5 балла. 

Наличие линий в правильном месте, не доходящие до конца детали – оценивать в 0,2 балла. 

15 Нанесение на чертеж внутреннего контура подборта 
0,5 

Нанесение контуров подборта - 0,5 балла. Неправильное сопряжение плечевых срезов подборта и обтачки 

горловины – минус 0,2 балла. 

16 Нанесение на чертеж внутреннего контура обтачки горло-

вины спинки и подкладки карманов переда 
0,5 

Нанесение контуров обтачек горловины - 0,2 балла, контуров подкладки кармана – 0,3 балла 

 

 Изготовление выкроек платья. 

Расположение выкроек на листе бумаги в соответствии с 

направлением долевой нити. 

11,0  

17 Выполнение полного комплекта выкроек   0,5 Всего 13 деталей.  При отсутствии менее 50 % правильных выкроек деталей – оценивается в 0,3 балла.  

При отсутствии от 50 до 80 %  правильных выкроек деталей – оценивается в 0,1-0,2 балла.  

При отсутствии выкройки ОДНОЙ детали – оценивается в 0,4 балла 
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Рекомендации для проверки работ по моделированию для 11-х классов на 2024-ый год: 

 

1. Проверять готовые работы по моделированию необходимо по оригиналам, выполненных участниками, так как задания выпол-

няются с использованием цветной бумаги, и детальное рассмотрение многих нюансов очень затруднено.  

Перед проверкой оригиналов, организаторам следует отсканировать все работы (2 страницы: «Контроль практического задания. 

Нанесение линий и необходимых надписей для моделирования чертежа основы платья» и «Результат моделирования»). Сканированные 

страницы будут являться авторским доказательством работы участника при возможной апелляционной жалобе.  

 

 

Продолжение таблицы 2 

№ 

п/п 

Критерии оценивания Бал

лы 

Рекомендации (0ценку производить до десятых). 

19 

 

Правильное моделирование деталей (соответствие техниче-

скому рисунку и художественно-техническому описанию 

модели, соблюдение масштаба и пропорций).  

В случае симметричной модели следует разработать вы-

кройки только для половины изделия. Максимально 8,0 бал-

лов. 

 

 

Правильная форма и расположение выкройки детали (в соответствие с требуемым направлении долевой 

нити) оценивается максимальным количеством баллов - 100 %. 

 

- Принципиально неправильная форма (не выполнена раздвижка, неправильное открытие, закрытие, пере-

нос вытачек и др.) – 0 баллов. 

- При небольшом отклонении формы выкройки от требуемой - минус от 20 до 50 % (на усмотрение прове-

ряющих).  

- При неправильном расположении выкроек на листе для приклеивания детали (не в соответствие с требу-

емым направлении долевой нити) – минус 10%.  

 

Рекомендуемое распределение баллов в случае правильного изображения следующих деталей: 

- центральная часть переда – 0,5 балла, боковая часть переда -1,5 балла;  

- центральная часть спинки – 0,5 балла, боковая часть переда -1,0 балл;  

- обтачка горловины спинки – 0,3 балла, подкладка кармана – 0,2 балла; 

 

Части переда  2,0 

Части спинки  1,5 

Полотнища юбки  0,5 

Воланы 1,0 

Рукав  0,5 

Вставка рукава 1,0 

Подборт 1,0 

Обтачка горловины спинки и подкладка кармана 0,5 

20 

 

Название и количество всех деталей 0,5 Задание оценивается в 0,2-0,3 балла при отсутствии количества и названий более чем у половины деталей  

21 

 

Наличие контрольных линий на деталях: долевые нити, 

сгибы, линии середины, разметка местоположения петель 

0,5 

 

Задание оценивается в 0,2-0,3 балла при отсутствии контрольных линий более чем у половины деталей  

22 Наличие необходимых меток и надсечек 1,0 Задание оценивается в 0,2-0,3 балла при отсутствии контрольных знаков (меток и надсечек) более чем у 

половины деталей  

23 Припуски на обработку каждого среза 0,5 Задание оценивается в 0,2-0,3 балла при отсутствии припусков на обработку швов более, чем у половины 

деталей  

 Итого  20  
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2. При оценке заданий рекомендуется использовать дробную оценку. Если члены жюри считают, что задание, соответствующее 

определенному пункту карты пооперационного контроля, выполнено частично, рекомендуется его оценить в десятых балла, что дает 

более объективную оценку. Сотые балла запрещено использовать. 

 

3.Для объективного оценивания работ членами жюри разработаны подробные рекомендации пооперационного контроля с 

дроблением до десятых балла (таблица 2). 

 

При проверке обратить особое внимание на: 

1. Лист 2 «Нанесение линий и необходимых надписей для моделирования: 

1.1 Переносу талиевой вытачки переда, оформлению рельефного шва переда и определению местоположения нагрудной вы-

тачки; 

1.2 Оформлению горловины, и правильному построению выступа у горловины; 

1.3 Работе с нагрудными и плечевыми вытачками;  

1.4 Правильному построению линии борта и внутреннего контура подборта; 

1.5 Правильному расположению линий для разрезания вставки рукава; 

1.6  Правильному расположению линий для разрезания и боковых частей переда и спинки, воланов; 

1.7 Определению длины рукавов и формы вставки; 

1.8 Одинаковому оформлению обтачки горловины спинки и подборта на уровне плечевых швов; 

 

2. Лист 4 «Результат моделирования (приклеить готовые выкройки модели»: 

2.1 Правильному расположению всех деталей на листе в соответствие с требованиями (справа в углу листа); 

2.2 Правильному определению долевой нити у центральных частей переда и спинки (вдоль середины); 

2.3 Правильному раскрытию нагрудной вытачки из рельефного шва; 

2.4 Построению боковой части переда, цельнокроенной с подкладкой кармана, согласно ХТО; 

2.5 Правильному закрытию плечевой вытачки и оформлению рельефных швов спинки; 

2.6 Правильному разведению вставки рукава (построение припусков на все складки); 

2.7 Правильному разведению боковых частей переда и спинки, воланов; 

2.8 Одинаковую ширину плечевых срезов обтачек горловины переда и спинки; 

2.9 Наличию большинства контрольных надсечек; 

2.10 Наличию надписей «Середина» и «Сгиб». 
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